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PREFEITURA MUNICIPAL DE JIJOCA DE JERICOACARA

ADESAO ARP REFERENTE AO PREGAO ELETRONICO 030/2021 - SAO

BENEDITO -CE

IDENTIFICAGAO:

- RAZAO SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA

- CPF/CNPJ: 02.464.845/0001-63
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- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL - Sdo Jose de

Mipibu - RN CEP: 59162-000

- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MATL:

movelsiklojalyahoo.com.br

- BANCO DO BRASIL, C/C n° 14857-1 - Agéncia 4361-3

PROPOSTA DE PRECOS
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3273-2724

e 84 99465
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ITEM

ESPECIFICACAO

UND

QUANT

VALOR UNIT

VALOR
TOTAL

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJa-01, PADRAO FNDE N
DESCRICAO: MESA TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
LLTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA,
LCABEMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS (CONFORME
PROJETO) . REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA-PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6é E COMPRIMENTC 10 MM (VER
DETALHAMENTO NO PROJETO). DIMENSOES
ACABADAS 600 MM (LARGURA) X 450 MM
(PROFUNDIDADE} ¥ 19,4 MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TCLERANCIA DE ATE + 2 MM
PARA COMPRIMENTO E LARGURA, E

+/- 1 MM PARA ESPESSURA. TOQPOS
ENCABECADOS CoM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) PP (POLIPROPILENC) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE

CNJ

150

R$ 370,00

R$ 55.500,00

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAQ JOSE DE MIPIBU/RN/BRASIL

CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0

TELEFAX: (84) 3273-3846/2724 e-mail: moveisibloja@yanoo.com br CEP 59.162-000
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COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR LARANJA, COLADA
COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA
AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VER

FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE
22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/= 0, 5MM PARA

ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO
E TERMINO DE APLICACAO DA FITA DE BORDO
NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO A
BORDA DE CONTATO COM O USUARIO. O PONTO
DE ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO DEVE
APRESENTAR ESPACOS OU DESLOCAMENTOS
QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBQ DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAOQ
OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16
(1,5 MM).

- TRAVESSA SUPERIOR =
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE ?C?,
COM SECCAC CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75
MM (1 1/4) EM CHAPA 16 (1,5 MM). =-PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27?),
EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO
£ ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS
GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6
MM) . -06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6
(DIAMETRC DE € MM), COMPRIMENTO 47 MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. OBSl: A
DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E
DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE
FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE
CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO
DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA
PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAO. E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE
MASTIQUE ELASTICO OU OQUTRC PRODUTO
POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSAO. FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
LCABAMENTO CONFORME  PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO  MES E. ANG DE
FABRICACAO, A IDENTIFICAGAC "MODELO

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAO JOSE DE MIPIBU/RN/BRASIL
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FDE-FNDE" (CONFORME  INDICACAO NO
PROJETQ) , E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
OBSZ: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSQ, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAC EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA
CADEIRA ASSENTO BE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR
LARANJA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLC INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NOUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO DATADOR DE
1OTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO A IDENTIFICAGAO *?MODELO
FDE-FNDE? (CONFORME INDICADO NO
PROJETO) E © NOME DA  EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
OBSl: ©O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE sSUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS
A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE

?REPUXO0?, DIAMETRO DE 4, 8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS,
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS ITEM
3.1.3.), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCRIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVE SER GRAVADO o "siMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-
FNDE" (CONFORME INDICACAO NO PROJETO),
E ¢ NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
TOMPONENTE INJETADO. OBS2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
KCOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA I
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CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE
NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 0, 93M
A 1,16M.

CONJUNTO COLETIVO (cJc-01) ,

PADRAO FNDE DESCRIGAO:

MESA: TAMPO EM MDP COM ESPESSURA DE
25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0, 8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
BRREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE

BAIXA PRESSAO - BP, NA COR BRANCA.
DIMENSOES ACABADAS 800MM (LARGURA) X
800MM (PROFUNDIDADE) X 25, 8MM

(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA R
DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA.
TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA COM ACABAMENTO
DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR
LARANJA, COLADAS COM ADESIVO "HOT
MELTING". RESISTENCIA AQ ARRANCAMENTO
MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE
29MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE F /= 0, 5MM PARA
ESPESSURA. ESTRUTURA DA MESA COMFOSTA
DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, | CNJ 100 R$ 882,00 RS 88.200,00
SECCA0 CIRCULAR DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM) TRAVESSAS
EM TUBO DE ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR
DE 20 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM).
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA,
DIAMETRO DE 1/47 X COMPRIMENTO 27

CABECA CHATA, FENDA SIMPLES. SAPATAS : s
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR LARANJA. NOS MOLDES DAS SAPATAS
DEVE SER GRAVADO 0 siMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDC © NUMERC IDENTIFICADOR DC
POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANC DE FABRICACGAO, A
IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-ENDE", O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA
CHAPA E O DIAMETRO CORRESPONDENTE RO
TUBO PARA O QUAL A PEGA E ADEQUADA. O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO  POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA

[
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PRO?RIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE

RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENC COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS
NA COR LARANJA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTC  CONFORME  PROJETO.  NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO  MES E ANO DE
FABRICACAO, A IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE", E O ©NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. (O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER  OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENS0, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA). ESTRUTURA EM TURO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRC DE 20, 7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXACAEC DO ASSENTOC E
ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTC 12MM. FIXACAO DO
ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADC A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE?REPUXO?, DIAMETRO DE 4, 8MM,
COMPRIMENTO 16MM. FIXACAQO DO ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE ?REPUX0?,
DIAMETRC DE 4,8MM, COMPRIMENTC 18MM.
PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, TINJETADAS NA COR LARANJA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NOUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE" E O
NOME DA  EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS. 4: O NCME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAQO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ? NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE
NO MINIMO 300 HORAS. 2 PINTURA DOS

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAO JOSE DE MIPIBU/RN/BRASIL

CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
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ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO

HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS.
RECOMENDAGAO: CONJUNTO COLETIVO

(0IMESA / 04 CADEIRAS) TAMANHO 1
ALTURA DO ALUNO: DE 0,93M A 1, 16M.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-03, PADRAOQ FNDE

DESCRICAO: MESA TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTQO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA)
DE 0,6 MM. APLICAGCAO DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10

MM. DIMENSOES ACABADAS 00 MM
(LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE) X
19,4 MM (ESPESSURA) , ADMITINDO-SE

TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA
COMPRIMENTO E LARGURA, E

+/- 1 MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS CcoM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) PP (POLIPROPILENQ) OU PE
{POLIETILENOQ), COM "PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA, COLADA
COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA
A0  ARRANCAMENTO MINIMA DE  70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA} X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/-
0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTO DE INfCIO E TERMINO DE APLICACAO
DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO QPOSTQO A BORDA DE CONTATO COM 0O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS
OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGAR DE 29 MM X 58
MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM).

- TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE AGO CARBONC LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
?C?, COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4) EM CHAPA 16 (1,5 MM, .
- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1
1/2?), EM CHAPA 16 (1,5MM). ? PORTA-
LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO

CNJ 300 R§$ 432,00

RS 129.600,00

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ,
RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAO JOSE DE MIPIBU/RN/BRASIL
CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
TELEFAX: (84) 3273-3846/2724 e-mail: moveisibloja@vahoo.com.br CEP 59.162-000
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ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA QU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR
CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFCRMIDADE DE  COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO
DA COMISSAOD TECNICA DO, FNDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-
LIVROS DEVE SER GRAVADO 0 SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
pOLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICAGAD "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS
GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6
MM). -06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6 MM), COMPRIMENTC 47 MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. ©OBSl: A
DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E
DO TORQUE DE APERTC DOS PARAFUSOS QUE
FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE
CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO
DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA
PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAD. E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE
MASTIQUE ELASTICO OU OUTRC PRODUTO
POLIMERICO NA REGIAQ SITUADA ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSA0. FIXACAO DO PORTA-
LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES
DE REBITES DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE
4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE 7?REPUX0?,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12 MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCARIXE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLBES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO G
$iMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
poLTMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAOQ, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE"

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA !
RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAO JOSE DE MIPIBU/RN/BRASIL
CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
TELEFAX; (84) 3273-3846/2724 e-mail: moveisibloia@yahoo.com br CEP 59.162-000
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(CONFORME INDICACAO NO PROJETO),

NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADC POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAC EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE

40) MICROMETROS NA COR CINZA.~CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR AMAREILA.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLTMERO DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAQ A
IDENTIFICAGAO ?MODELO FDE-FNDE?
(CONFORME INDICADQ NO PROJETO) E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE &GO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM) . FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, 1ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NOMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAQ "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME INDICACAO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
LCOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
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CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE
No MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI ¥ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNC DE 1,19M
A 1,42M.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-04, PADRAD FNDE

DESCRICAO: MESA TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELBMINICO DE
ALTA PRESSA0, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA)
DE 0,6MM. APLICACAQ DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO

10MM. DIMENSOES ACABADAS £00MM
(LARGURA) X 450MM (PROFUNDIDADE) X
19, 4MM (ESPESSURA) , ADMITINDO-SE

TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA LARGURA
E PROFUNDIDADE E DE +/- 1MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABEGADOS COM FITA
DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM ?PRIMER? NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA, COLADA
COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA
AC  ARRANCAMENTO MINIMA DE  70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/-
0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICACAO
DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA. DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM) - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADGC A FRIO, COM COSTURR,
CURVADC EM FORMATO DE

2C?, COM SECGCAQO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/47), EM CHAPA 16 (1,5MM)
- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ALO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2?), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-
LIVROS EM POLIPROPILENQ COPOLIMERO

CNJ

250

R$ 444,00 R$ 111.000,00
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ISENTC DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR
CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA ~E——DE|
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO
DA coMIssAo TECNICA DO FNDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-
LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO ?MODELC FDE-
FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (< =
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
coM MIOLO GIRATORIQ DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1l: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXACAO DC TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: =~ 06- PORCAS
GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
MM) - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(cOM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO
PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE ?REPUX0?,
DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAO DAS  SAPATAS (FRONTA E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES
DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENC COPOLIMERO VIRGENM,
ISENTC DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR VERMELHA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERC
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-ENDE?, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGCAO. OBS. 2: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAC DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
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RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM [ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS
NA COR VERMELHA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTC CONFORME  PROJETD.  NOS
MOLDES DO ASSENTQ E DO ENCOSTC DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NOMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-FNDE?, E O
NOME DA  EMPRESA FABRICANTE Do
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
£ ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DC
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM) . FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE 7?REPUX0?, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTQ 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENC COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSCR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO.  NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO © NUMERO
IDENTIFICADOR Do POLIMERO, B
IDENTIFICACAO

?MODELO FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM  SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. 0BS. 27 0O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADQ POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUAR PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSC QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAC EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTE EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
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ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 1,33M
A 1,59M.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
cJn-05, PADRAO FNDE

DESCRIGCAO: MESA TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSA0, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA)
DE 0,6MM. APLICACAO DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO

10MM. DIMENSOES ACABADAS = 600MM
(LARGURA) X 450MM (PROFUNDIDADE) X
19, 4MM (ESPESSURA) , ADMITINDO-SE

TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA LARGURA
E PROFUNDIDADE E DE +/- 1MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA
DE BORDC TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENQ), COM ?PRIMER? NA FACE DE
COLAGEM, ACABEMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR VERDE, COLADA COM
ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- | CNJ 350 R$ 463,33 RS 162.165,50
0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTOQ DE INICIO E TERMINO DE APLICAGAQ
DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO OPOSTC A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAQ DEVE APRESENTAR _ESPACOS

OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM
SEU ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA

LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBC DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGCAO OBLONGA DE 29MM X
5gMM, EM CHAPA 16 (1,5MM) - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE

2C?, COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/47), EM CHAPA 16 ({1,5MM)
- PES CONFECCIONADOS EM TUBC DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/22), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-
LIVROS EM POLIPROPILENQ COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAO JOSE DE MIPIBU/RN/BRASIL
CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
TELEFAX: (84) 3273-3846/2724 e-mail: moveisibloja@yahoo.com.br CEP 59.162-000 &w

¢



MOVEIS .

B

Cs

aanen
g{_n i/@

e

&

S nbpl S

= — o
{.r:;-, \”D]O 3:3
T o

CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO
DA COMISSAC TECNICA DO FNDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-
LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAQ ?MODELO FDE-
FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA.  FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06" PORCAS
GARRA ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE
6MM) - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(coM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO
PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE 7?REPUXO?,
DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAO DAS  SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES
DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE 4, 8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR VERDE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO.  NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO C NUMERO
IDENTIFICADOR Do POLIMERO, A
IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-FNDE?, E C
NOME DA  EMPRESA FABRICANTE Do
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAC DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PG HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,

=
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ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS
NA COR VERDE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJET®.  NOS
MOLDES DO ASSENTC E DO ENCOSTQO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NOUMERQ
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-FNDE?, E O
NOME DA  EMPRESA FABRICANTE Do
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAOQ. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM) . FIXACAO DC ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE °?REPUX0?, DIAMETRC DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS 0O SfMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-FNDE?, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. 0OBS. 2: C NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPGXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM [ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAO JOSE DE MIPIBU/RN/BRASIL

CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
TELEFAX: (84) 3273-3846/2724 e-mail: moveisjbloja@vahoo.com.br CEP 59.162-000



MOVEIS JB

et (e
<2 9

FOLHA ﬁ’z
N 5 |
VISTO \/ B |

Y

MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 1, 46M
A 1,76M.

CONJUNTC DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
cJa-06, PADRAO FNDE

DESCRICAO: MESA TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
BLTA PRESSAO, 0,8YMM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA)
DE 0,6MM. APLICACAO DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO

10MM. DIMENSOES ACABADAS 600MM
(LARGURA) X 450MM (PROFUNDIDADE) X
19, 4MM (ESPESSURA) , ADMITINDO-SE

TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E DE +/- 1MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABEGADOS COM FITA
DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENC) OU PE
(POLIETILENO), COM ?PRIMER? NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTC DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM
ADESIVO "HOTMELTING". DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/-
0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTO DE INICIC E TERMINO DE APLICAGAO
DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM) - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE

2C?, COM SECGCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/47), EM CHAPA 16 (1,5MM)
- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/22), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-
LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
FRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO .NA COR
CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE  COR DEVEM  SER

CNJ
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R$ 483,33

R$ 362.497,50
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PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO
DA COMISSAO TECNICA DO FNDE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-
LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-
FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
CoM MIOLO GIRATORIO DE 1éMM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDC MES
E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXACAO Do TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS
GARRA ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE
6MM) - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO
PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?,
DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAO DAS  SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) A0S PES ATRAVES DE REBITES
DE °?REPUX0?, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEHM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR AZUL. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO.  NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS 0 SIMBOLCO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO © NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO ?MODELO FDE-FNDE?, E O
NOME DA  EMPRESA FABRICANTE Do
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGCAO. OBS. 2: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADG 0OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTE EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA I
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CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS
NA COR AZUL. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO.  NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-FNDE?, E O
NOME DA  EMPRESA  FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES e
E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADOC A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM) . FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE 2REPUX0?, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENC COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURZ ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGHN E
ACABAMENTO CONFORME  PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR Do POLIMERO, A
IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-FNDE?, E O e -
NOME DA EMERESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAOQ. OBS. 2: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALIGAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,

ELETROSTATICA, BRILHANTE,

POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA

MINIMA 40

MICROMETROS, NA COR CINZA.

RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M

A 1,88M. =

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA '
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA |

DE RODAS (PCR) ? MA-02, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA DIMENSOES: 600 X 300
¥ 760MM (L X C X H) TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADC MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTQ TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), CANTOS ARREDONDADOS
(CONFORME PROJETO) . REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA)
DE 0,6MM. APLICAGAO DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO
10MM (VER DETALHAMENTC NC PROJETO).
DIMENSOES ACABADAS 900MM (LARGURA) X
600MM { PROFUNDIDADE) % 19, 4MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA
DE ATE +/- 2MM PARAR LARGURA E
PROFUNDIDADE E

+/= 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS coM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,

CONFECCICNADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) PP (POLIPROPILENC) QU PE
(POLIETILENO), COM ?PRIMER? NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE

TEXTURIZADOC, NA COR AZUL (VER
REFERENCIAS), COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". RESISTENCIA 20

ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/-
0,5¥M PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTO DE INfCIO E TERMINO DE APLICACAO
DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTOC DE ENCONTRO DA FITA
DE RORDO NAQ DEVE APRESENTAR ESPACOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADQOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM) - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBC DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE

?C?, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/42), EM CHAPA 16 (1,5MM)
- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/27?), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGCAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 086
PORCAS GRRRA ROSCA  METRICA  Mé
(DIAMETRO DE 6MM) - 06 PARAFUSOS ROSCA

METRICA ME (DIAMETRO DE 6MM) ,
COMPRIMENTC 47MM (COM TOLERANCIA DE
+/=  2MM), CABECA  PANELR, FENDA

CNJ
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RS 282,00

RS

14.100,00
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PHILLIPS. FIXKACAO DAS SAPATAS (FRONTAL
E POSTERIOR) A0S PES ATRAVES DE
REBITES DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
5iMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANC DE FABRICACAQ, A
IDENTIFICACAC "MODELO FDE-FNDE" E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGCAO. OBS. 1: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. O
GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO
E O GRAU DE EMPOLAMENTQ DEVE SER DE
DO/T0. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS
EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.

11

CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM
6 LUGARESMESA (6

UNIDADES) :MESA SEXTAVADA COMPOSTA POR
TAMPO E SUBTAMPO EM PP. MEDIDAS DO
TAMPO: LADO MAIOR - 61CM ¥ LADC MENOR
- 29CcM ¥ LATERAL ? 37CM. MEDIDAS DO
SUBTAMPO: LADO MAIOR - 49CM X LADO
MENOR - 26CM ¥ LATERAL ? 28CM.
ESTRUTURA: COLUNAS VERTICAIS EM TUBO
OBLONGO 20 X 45 % 1,20MM, SUPORTE DO
TAMPO, SUBTAMPO E TRAVESSA DAS COLUNAS
EM TUBO 20 X 20 X 1,20MM.CADEIRAS (6
UNIDADES)ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, NAS CORES VERDE, AZUL
BIC, AZUL BABY, VERMELHO, LILAS,
AMARELO. DIMENSOES ASSENTO: 325 X
315MM (L ¥ P) ENCOSTO: 330 X 160MM (L
¥ H). ESTRUTURA NA COR CINZA EM TUBO
DE ACO 7/8 X 1,20MM. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESTSTENCIA A CORROSAQ EM CAMARR DE

CNJ
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RS 2.495,00 RS 124.750,00C
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NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA |
MINIMA DE 40 MICROMETROS.MESA--DE-
CENTRO (1 UNIDADE)MESA CENTRAL COM
ESTRUTURA EM TUBO 7/8 X 1,20MM E TAMPO
CIRCULAR MEDINDO . 0,525M EM
POLIPROPILENO. GARANTIA DE 12 MESES
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO

VALOR GLOBAL R$ 1.047.813,00 (Hum Milhdo, Quarenta e Sete Mil,
Oitocentos e Treze Reais).

S3o José de Mipibu/RN, 07 de margo de 2022

AAbe Al & sk

LAILTON GUILHERME DA SILVA
PROCURADOR
RG N® 2,201 948 CPF N 058,835 80485 . -
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